PRAZISION IN GLAS, KOMPETENZ IM LABOR

WICHTIG:

Inbetriebnahme des Uberdruck-/Riickschlagventil
mit federbelastetem Kugelschliff-Verschluss:

Die Transportsicherung (kleine rote Ringe) zwischen der

Kugelschliff- Kugel und Schale entfernen.

Vor dem Einflllen der Sperrflissigkeit, das Ventil sorgfaltig

reinigen und trocknen lassen ohne die Schliffflachen zu

beschadigen (Kleinste Verunreinigungen konnen Undichtigkeit zur Folge
haben!). Der seitliche Hahn muss gefettet bleiben.

Einflullen der Sperrflissigkeit:

Die Einfallhéhe sollte mindestens 10 mm

uber der Kugelschliff - Schale betragen.

(Wir empfehlen Silikondl AK150, Rettberg-Art-Nr.: 2171500001)

Einstellen des Federdrucks:

Der Federdruck wird durch die PTFE-Schraube eingestellt:

- Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn entspannt die Feder.

- Umdrehung im Uhrzeigersinn spannt die Feder.

Empfehlenswert ist eine Einstellung von ca. 0,1 - 0,2 bar Uberdruck.

ACHTUNG:

Bitte die Kugelschliff- Kugel und Schale nicht trocken aufeinander reiben,
dies verursacht Schaden am Glas und fihrt zur Undichtigkeit.

HINWEIS:

Bitte reinigen Sie die Bauteile regelmafig, nur so ist eine
einwandfreie Funktion gewahrleistet.
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